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S TRUCTURAS METALICAS
PROTECCION

- La esfructura mefalica sera sometida a una limpieza mecanica (Arenado Comerciall,

inmediatamente despues, se lavaran con agua los perfiles, luego de secados, se

aplicaran dos manos de anficorrosivo de distintfo color.

~Para el esquema de pinfura ver Especificaciones Técnicas Esfructuras mefalicas

SOLDADURA

- Se utilizara el mefodo de soldado eléctrico o manual por arco descubierfo
con soldadura "Elecfrodo” en fodos los encuentros de vidas, pilares, costaneras
e Inserfos. Para la inspeccion visual de los cordones de soldadura se

aceptaran los siquienfes criterios:
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